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Szoftvertervezes es -fejlesztes
specializacio

Absztrakt

A dolgozat célja egy olyan modern szemléletl
webalkalmazas készitése, mely effektiven ta-
mogatja egy asztalosipari cég munkajat. Az
alapveto ugyintézeési folyamatok mellett (Ggy-
felek, rendelések, raktarkészlet kezelés) a ko-
rabban felvezetett termekleirasok alapjan sza-
basminta generalast valosit meg konfiguralhato
modon.

A szabasminta generalas folyamata soran ket-
dimenzids optimalizalast elvégezve, olyan op-
timalis szabasminta létrehozasa a cel, amely
tartalmaz a célgeép fuggvenyeben vizszintesen,
vagy fluggolegesen atmeno vagasokat. A sza-
bésminta ilyen jelleg eI6éII|'tésakor az alkatré-

sebb anyagveszteség elerése mellett, flgyelem-
be kell venni a korabbrol megmaradt alapanya-
gokat is.

Kulcsszavak

2D optimalizacio, Guillotine vagas, ugyviteli
rendszer

Motivacio

Csaladi vonatkozasokra visszavezetheto ennek
a szoftvernek az igénye. Szikség volt egy
olyan ugyviteli rendszerre, melyben a napi ugy-
intézés mellett a termékek alkatrészeinek tekin-
tetében a tablakiosztasokat is kepes elvegezni,
szalirany figyelés, atmeno vagas, €s maradeék-
felhasznalassal egyutt. A dolgozat elkészuléseé-
nek idejében a nyilvanosan elérhetoinformaciok
alapjan nem volt olyan koltséghatékony rend-
szer a piacon, ami a megjelent igényeket lefed-
te volna.

Hasonlo fejlesztesek

» A piacon talalhat6 tObbféle szabasminta elo-

allitd szoftver, azonban ezeknek a kiala-
kitasa, mind funkcionalitasal nem csak a
szabasminta optimalizalasban, de az egyéb
tugyviteli lehetdoségeikben is eltérnek.
Példaul a BIPPO és PaneCutter rendsze-
rek, csak szabasminta optimalizalasra alkal-
masak, melynek eredményét a képernyon
jelenitik meg nyomtathato formaban. A sza-
basmintan az alkatrészek iranyat is megtart-
jak, de a PaneCutter-nél a vagasi paramé-
terek is definialhatok.
AMORF és Optimik4 alkalmazasoknal mar
megjelennek a raktarkezelési funkcionalita-
sok is. Az AMORF mar kereszt és hossz-
iranyu vagasokkal is képes szamolni az op-
timalizalas soran, viszont az Optimik4 a
maradék tablak felhasznalasaval is szamol.
Mindezek mellett az Optimik4-ban elérheto
a pénzugyi adatok és a dokumentumok ke-
zelése is, mellyel tamogathatd a napi Ugyvi-
tel egy resze.

Sikerek

» Kari TDK részvétel
» OTDK részvétel
» 1 konferenciacikk

Asztalosipari szoftver tervezese es fejlesztese
lapszabasminta optimalizalas funkcionalitassal

Hodak Bence

Konzulens: Balazs Elemér

Sajat modszer bemutatasa

A dolgozatban a hasonld rendszerek feltarasa mellett a szakirodalomban megjeleno optimalizalo
algoritmusok kertlnek bemutatasra azok fobb jellemzoik ismertetésevel egyltt. A targyalt optimali-
zald algoritmusok az alabbiak:

> 2- és 3-fazisu Guillotine vagasok,
» Sarokba helyezés mddszer,
» Heurisztikus elhelyezéses mddszerek (Bottom-Left, Bottom-Left-Fill).

Az egyes algoritmusok miUkodese részletesen ismertetve lett sajat példakon abrakkal szemléltetve
a muben es egy olyan megoldas készult, mely sajat Otleten alapulva Sik felosztasa mddszernek lett
elnevezve. A rekurziv eljaras az alabbi Iépésekbdl tevodik 6ssze:

1.

Szélesseguk alapjan csokkeno sorrendbe helyezzik az alkatrészeket.

2. A legszélesebb alkatrész a bal felso sarokba, helyezzik, majd lefelé meghosszabbitva jobb ol-

dalat, két szabad tertletet kapunk, egyet a lehelyezett alkatrész alatt, a masikat mellette.

. Ezutan kezdodik el az elso fazis: elkezdjlik a legelso elem alatti teriletre elhelyezni az alkatrée-

szeket, mindig ugy, hogy a jobb oldali oldalukat meghosszabbitva kapott alattuk levo teruletet
hasznaljuk, egeszen addig, amig el nem fogy a hely. Amennyiben elfogyott, akkor az utoljara
lehelyezett elem melletti sikon lerakunk egy kdvetkezo elemet.

. Abban az esetben, hogyha ala elfér egy kovetkez0 alkatrész akkor, azzal épp ugy, mint az elso

fazisnal, elkezdjuk a kovetkez0O fazist, €s rakjuk egymas ala az alkatrészeket, amig van hely.
Amikor elfogyott megnézzik az utoljara lehelyezett elem melletti részt, és inditjuk a kovetkezo
fazist.

. Amennyiben nem tudunk oda elemet elhelyezni, akkor megnézzik az utolso elotti lehelyezett

elemet, és azzal inditjuk a kdvetkezo ciklust.

. Addig lépunk vissza és inditjuk a kOvetkez0 rekurziot backtrack jelleglien, amig el nem fogynak

a lehelyezendo elemeink.

Az optimalizald motor egy ASP.NET alkalmazason belll lett elhelyezve, mely rétegelt felépitest
kOvet. Az adatokat MS SQL adatbazisban tarolja. A szabasmintakat a képernyon valé megjelenités

mellett PDF-ként is legeneralja a rendszer.

Eredmeéenyek ertékelese

Az elkészult Sik felosztasa optimalizalo mddszer 6ssze lett hasonlitva a 2-fazisu Guillotine modszer-
rel. A kvantitativ kiértekeles érdekében egy sajat formula lett bevezetve, amely a maradék teruletek

minimalizalasat részesiti elonyben az (1) egyenlet szerint.

Zn Tmaradek;
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A két modszer implementalva lett a szoftverben és kilonbdz0 teszteseteken keresztll tortént a
kiertekelés.

Osszességében elmondhatd, hogy maradék felhasznélas nélkiil eredményesebb a Sik felosztasa
algoritmus, viszont a maradék felhasznalasnal ilyen kovetkeztetés nem vonhato le. Mivel az elo-
z0 optimalizalas maradékait hasznaljuk fel, a Sik felosztasa mddszer néhany esetben kevesebb
alapanyagot hasznal fel, kevesebb lesz a maradék, igy ez azt eredményezheti, hogy a maradék
felhasznalasaval, tObb Uj alapanyagra van szikseg, amibol tdobb maradék keletkezik. Mindazonaltal
figyelembe kell venni, hogy a Sik felosztasa jobbnak tekinthetd, elrendezése a maradék alapanyag
tablakat nagyobb hatasfokkal tudja feldolgozni.

A hasonlé rendszerekkel foglalkozé fejezetben megvizsgalt szoftverekkel 6sszevetve, elmondha-
to, hogy tobb funkcioval rendelkezik, mint a megtekintett szoftverek nagy része, azonban ezeknek
egyike sem annyira mély, és kidolgozott. A szabasminta generalé komponenst tekintve egy szinten
van a tobbi a szoftverrel. A dolgozat részeként elkészult alkalmazas egy atmenetet kepez tudasban
és lehetoségekben a PaneCutter és az Optimik4 alkalmazasok kdzott, mivel az elobbi szabas-
minta generalasa volt a leginkabb kezdetleges, az utobbi pedig rendelkezik az ujonnan elkészult
alkalmazas funkciodival, azonban jobban kiforrott modon szolgaltatja 0sszevetve a sajat szoftverrel.
A PaneCutter-rel szemben az elkészUlt alkalmazas szabasminta generalasa jobbnak tekintheto,
illetve tObb algoritmust tud hasznalni.




